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Giyim Nedir?

Giyim ; insan vicudunu dis etkilerden koruyan, estetik ve
islevsel ozellikleri ile farkli amaclara hizmet eden, teknolojik
gelismelere paralel olarak gelisen cesitli tiirde giysiler ile bu
gtysilerin kullanim bi¢imidir (Muratoglu ve Kiling, 2004).

Giyimi etkiyen faktorler: cinsiyet, yas, sosyal statd,
iklim, sosyal cevre, moda trendleri, inang, ekonomi
vb. olarak siralanabilir.




GIYSI
TURLERI

Giyst turleri ug farkls sinifta incelenir. Bunlar:

* 1. Cinsiyete Gore Giysi Turlert
* 2. Giysi Cesidine Gore Giysi Tirlert
* 3. Kullanim Yerlerine Gore Giysi Turlert

Cinstyete gore giysi tirleri kadin, erkek, cocuk
otysist olarak olarak siniflandirilir.

Giysi ¢cesidine gore giysi turlert i¢ ve dis giyimdir.

Kullanim yerlerine gore giyst turleri spor, gunlik

bJ

is kiyafetleri ve fantezi giyimdir (Ak, 2009).



GIYSI GRUPLARI
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Konfekstyonda
Kullantlan

Dikis
Makineler1

Dikis makineler: dikis tiplerine gore
asagida siralanmistir.

o Dikis Makinesi
o Overlok Dikis Makinesi
o Re¢cme Dikis Makinest

o Ozel Amacli Diger Makineler
(Kalaoglu, 2003).




Ik dikis makinesi Thomas Saint adinda bir Ingiliz
tarafindan daha ziyade derl iizerinde calismak amaciyla
1790 yilinda icat edilmis ve patenti ahmmistir. Fakat hig
kullanilmamustir.

« 1833 yilinda ABD’de Walter Hunt isimli bir mucit
tarafindan gelistirilen cift dikis yapabilen makina icat edildi
fakat patenti 1845 yilinda Elias Howe tarafindan alinmastur.




Elias Howe’un 1845°te ABD’de Icat Ettigi Dikis
Makinesi



1851-1859
yilinda
|saac
Singer’in
dikis
makinesi seri
olarak
uretilmistir.

[k Singer Dikis Makinesi
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Dikis Makineleri

o Bir dikis makinesinde hareketli mekik veya

caganoz tarafindan yapilan dikistir. Giyim
sektoriinde en fazla kullanilan makine tiiriidiir.
Sanayi tipi dikis makineleri genel olarak ti¢ temel
kisimdan olusur. Bunlar:

Bas kisminda bulunan elemanlar
Govde kisminda bulunan elemanlar

Tabla kisminda bulunan elemanlar (Eray, 1998).
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Overlok Dikis Makinest

Dokuma kumaslarda kenar temizlemek icin triko ve
yuvarlak 6rmelerde ise ana dikis yapmada kullanilir.

Iki liiper ve bir igne ile yapilan ii¢ iplikli overlok
dikisinde iist ve alt liper iplikleri fazla biikiime sahip
olmayan ipliklerle diizgiin goriiniimlii diiz bir zincir
olusturur.

Dikis paylarim1 keserek yapilan kenar temizleme dikisi, 3
iplikli overlok makinesi ile yapilir.

Kumas ozelligine ve istenilen kalite standardina gore
dikis genisligi ve dikis siklig1 ayarlar yapilir.

Overlok makineleri 3, 4 ve 5 iplik olmak iizere farkli
tiirleri vardir (Bahar, 2016).




Recme Dikis Makinesi

Cift 1gne zincir dikis makinesinde, alttan bir
liperin her 1kl dikisi birlestirerek sarma yaptigi
makinalara denir. Re¢me dikisi, genelde orme
mamullerde bant takma ve etek baskilarinda
kullanilir (Bayraktar, 2005).

(Bahar, 2016)




Ozel Amacli Diger Makineler

Bu dikis makinalarinin disinda
O0zel amacla uretilmis  dikis
makinalart  da  bulunmaktadir.
Ozel dikis makineleri:

oFileto Makinesi: Cift igneli
duiz dikis makinesinde
istenilince devreye giren bir ara

bicak bulunur. Cep yapiminda
kullanilir.

Fileto Makinesi




cEtek/Pantolon Baski
Makinesi: Bu makinede
igne ve luper yatay olarak
ustte calisir ve kumasin
bir yliziine gecmeden etek
baskis1 yapuilir.

-

Baski Makinesi




cKemer Koprii Makinesi:
Iki igne ve vyanlarda iki
bicagi sayesinde kumastan
serit keserek, bu parcanin
yanlarint kivirarak diken bir
tur recme makinesidir.

Kemer Koprii Makinesi




oLock Makinesi: I¢ giyim
dikiminde  kullanilan, 4
igneli, kenarlar1 kesen bicagt
bulunan, kumaslari uc uca
birlestiren dikis makinesidir.

Lock Makinesi




cPontariz Makinesi: Dikis

uclarint  saglamlastirmakta
kullanilan 6zel bir dikis
makinesidir.

Pontariz Makinesi




°Diigme Makinesi:
Dugme diken 06zel
bir  zikzak  dikis

makinesidir.

Diigme Makinesi




oflik Makinesi: Ilik acan
ozel bir  zikzak  dikis

makinesidir.

lik Makinesi




°Remayoz Makinesi: Trikolarda
yaka takmada kullanilan 6zel zincir
dikis makinesidir. Diger pek cok yari
otomatik makineler ve otomatlar da

farkli amaclar icin kullanimaktadir
(Bayraktar, 2005).

Remayoz Makinesi




Diiz ve zincir dikis makinelerinde, makinelerin dis
platformu ve elemanlar1 ne kadar farkli olursa olsun
dikim islemi icin gerekli parcalar aynidir. Dikis
e oo makinelerinin temel kisimlari ti¢ grupta toplanir:
Sanayi Tip1 Dikis
Makinest Dikis saglayan elemanlar,

Elemanlari Dikimi saglayan elemanlar,
Diger elemanlar (Eray, 1998).




DIKi$ MAKINESINDE DiKIS OLUSTURAN ELEMANLAR VE GOREVLERI

Dikis Eleman

Dikis Eleman: Fotografi

Dikis Elemani Gorevi

Dikis makine ignesi

Ust ipligi dikilecek kumas yada
kumaglann aluna gegirir ve alt
tarafta ilmek olusumunu saglar.

Kanca/ Cagnoz - Hook™

&

1gne ipligi ile bobin ipligini
birbirine baglar.

Laper - Looper™

—

il

i

Zincir dikiste kullanilan laper,
liper ipligi ve bagka bir iplik ile
ilmek olusturur

Tasiyici - Spreader™

Bazi dikis uplerinde kullanilan
tagiysc, dikis ipligini bir dikis
olusturma aparatindan, bir diger
dikis olusturma aparatina tagir.

Baski ayagi

b s

Dikilecek kumag yada
kumaglann ilert taginmasini
saglamak icin dikilen kumasi
bastinr.

iplik gerdirici/ Tansiyon

A0

Dikis iplifine gerekli gerginligi
vererek diizgln dikigler
olusturur.

iplik verici/ Horoz

F’ B
J—m!

Ust iplik ilmeginin
genigletilmesi igin gerekli
miktarda iplik miktarinin

verilmesini saglar.

Transport dislisi - Feed
dog

Kumas, iki ifne dahs: arasinda
diizenli bigimde tagir.

Dikis boyu ayarlayici

-{-‘\!J: "/

Dikis boyunu ayarlamak.

(Bahar, 2016)

Dikist Olusturan
Elemanlar

° Dikis ignest

o Kavrayict (caganoz, liper)
o Iplik verici

o Iplik kilavuzlars

° Dikis 1pligi
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Gorsel 1. Dikis Ignesi Bolimleri

Dikisi Olusturan Elemanlar
Dikis Ignesi

o Ignenin kumasa batip cikarak iplikleri baglama islemi
olan dikimde, dikis goriniminin ve saglamliginin
duzgtn olabilmesi icin igneye yardimect olan bir takim
elamanlar wvardir. Bunlar dikis ignesi, kavrayicilar
(caganoz veya luperler), iplik vericiler, 1iplik
gerdiriciler, iplik kilavuzlar, baski ayagt ve dikis
ipligidir.

o Dikig Ignesi: Dikis makinesinde ignesinin temel
gorevi, ipligin malzeme (kumas vb.) icerisinden
gecebilmesi i¢in bir yol olusturmak ve ipligi bu yol
icerisinden malzemenin (kumas vb.) alt tarafina
tastyarak burada bir iplik halkast olusturmaktir. Igne,
caganoz ya da luper wvasttast ile ipligi ilmege
donustirir. Arta kalan dikis ipligi tekrar dikis ignest
vasttast ile yukari cekilir (Bahar, 2016).
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Dikigi Olusturan Elemanlar
Kavrayicilar ve Iplik Vericiler

o Kavrayicilar (caganoz veya liiperler): Duz dikis olusturan kavrayicilar (¢caganoz), once
ignenin olusturdugu halkayr yakalar sonra halkay1 genisletir ve son olarak da genislettigi
halkayt masuranin ustunden gecirir. Zincir dikis makinalarinda kullanilan kavrayicilar
(lupetler):

o Tek iplikli zincir dikiste ignenin olusturdugu halkayt ignenin daha sonraki batisi icin
ilertye dogru gotirmektedir.
o Cok iplikli zincir dikiste ignenin olusturdugu halkay: Gzerine almak ve kendi uzerinde

bulunan ipligin olusturacag: halkanin icine (iplik ticgeni) ignenin dalmasini saglamaktadir
(Erdogan, 1992).

o Iplik vericiler: Iplik vericilerin iki temel gérevi vardir. Birincisi dikis olusumu sirasinda
halkanin masura tzerinden gecebilmesi icin gerekli iplik miktarint bobinden saglamak,
ikincist dikis olusumu i¢in gerekli olan iplik miktar1 disindakini gert cekmektir (Bayraktar,
2005).




Dikist Olusturan Elemanlar
Iplik Gerdiriciler

Tansiyon
/
Gerginlik yayi
. Gerginlik
—_ _ diski

Kontrol yayi

(Bayraktar, 2005)

o Iplik gerdiriciler: Iplik gerdiriciler, bobin ve

masuradan gelen ipliklerin yeterli miktarda dikime
sevk edilmesini saglamaktadir. Iplik gerdiricilerin
dogru bir sekilde ayarlanmast hatasiz ve dogru bir
dikis icin cok 6nemlidir. Iplik gerginliginin cok fazla
olmast dikis 1pliginin gerginlesip toplanmasina, hatali
dikis  olusumlarina, igne kirilmast ve iplik
kopmalarina neden olabilmektedir.

Cok gergin olan iplik gerdiricisinde dikis islemi
sirasinda ¢ok az iplik bulunur. Bu da
gerceklesen dikisin esnek olmadigini gosterir.
Dikis buiziilmesi olusur.

Cok bol dikilen dikigte ise tam tersi ¢ok fazla
iplik bulunur, bu da dikisin yeterli mukavemette
olmadigim gésterir.

o Dikis makinalarinda hem alt iplik ve st iplik

gerdiriciler  bulunur. Iplik  gerdiriciler  ipligin
cekilmesini yavaslatip ayarlarlar (Bayraktar, 2005).




o Baski ayagi: Dikim 1slemi sirasinda dikilen kumas
yuzeylne basarak alttan tastyict  (transport)
dislisinden gelen kumasin tasima hareketini = ‘,

destekler. Ayrica dikilen kumas katlarinin saga sola M
kaymasini  oOnleyerek duzgun bir dikis hattt
olusturulmasini saglar. Iyi bir dikis olusturmak ve
dikis kalitesine ulasabilmek icin baski ayagi basing
ayart da dikilecek kumas kalinligina uygun bir
sekilde olmalidir (Bahar, 2016).
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Gizli Fermuar Ayagt



1. Mekik

2. Mekik Yapragi
3. Mekik Mandal
4. Mekik Vidasi
5. Masura

MEKIK
MASURA




Dikis

o Dikis; kumas katman ya da katmanlarini dikis 1pligi ile
birlestirmek ya da estetik gorinim olusturmak amaciyla

yapilan islemlerdir. Giysi tasariminda konforu ve kalitey1
etkilediginden dikis 6nemlidir (Oztas, 2009).

o Farkli dikis makineleri; sahip olduklari igne sayisi, liper
sayist ve baglanabilecek iplik sayisina gore ozel dikisler
meydana getirmektedir. Bu dikis cesitlerinin her biri bir

dikis tipi olarak bilinmekte ve bunlar ana 6zelliklerine gore
stniflandirilmaktadir (Bahar, 20006).




El Dikisi

ip dikis
aracihg@iyla
veya

ignesi

kumas
kumaslarin
arasindan gecerek
dikis tuturulur.

Diiz Dikis

Dz dikis, bir Gst iplik ve bir alt

ipligin kumas katlannin orta

noktasinda baglanti yapmasi ile

olusmaktadir. Kumasin ust
ylzeyinde ve alt ylzeyinde ayni
gorintiye sahiptir. Dayamkhhg
fazla, ancak esnekligi azdir. Dz
dikis makinasi ile yapilan ve en

cok tercih edilen dikis tipidir.

Overlok Dikisi

dikis,
kenarlarini temizlemek ve
saglamlastirmak amaciyla

Overlok kumas

yapilan sarma dikisi olarak
bilinen dikis tipidir. 3 ve 4
iplikli dikisler,
birlestirme dikislerinde, 5
iplikli overlok dikis ise
dayanikli olmasi istenen

overlok

birlestirme dikislerinde
emniyet dikisi olarak
kullanilmaktadir.

Zincir Regme Dikisi

kumastan
giysilerin

Orme
yvapilmis
kenarlarimin
kapanmasinda wve g
gamasirlanina elastik
dantel dikilmesinde
kullanilmaktadir. Bu tip
dikisler, ylksek
verimlilik ve yiiksek dikis
uzamasi ozelligine sahip
olmalarina karsin kolay
sokiilebilmektedirler.

(Yildiz, 2018)
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DIKIS HATALARI

Dikis Blizmesi

Dikis Kaymasi veya A¢ilmasi
Dikis Hasari

Dikis Atlamasi

Ust Dikis Gevsekligi

Alt Dikis Gevsekligi




Dikis Hatalar1
Dikis Buizmesi

Dikis Biizmesi: Duz bir kumas tzerinde dikis hattt boyunca olusmus
dalgali gorunimdur. Daha genis anlamda ele alinirsa; giysinin ki
parcasint birbirine dikmede ya da kumas katlarini birlestirmede kumasin

kabarmasi, kirismast veya dalgalanmast olarak tanimlanabilmektedir
(Suvari ve Mericg, 2008).

Dikis buzmesinin nedenlerini asagidaki gibi siralamak miumkundir
(Korlu vd., 2016):

o Igne ya da ipligin kumaga gére kalin olmasi,

o Ust ve alt dikis ipliginin gerginliklerinin yiiksek olmast,

o Ipin yanlig takilmasi,
o Iki kumag katinin ayn1 gerginlik oraninda yetrlestirilmemesi,

o Katli dikimlerde katlarin farkli esneme 6zelligine sahip olmasi.




Dikis Hatalar1
Dikis Kaymast veya Actlmast Dikis Hasart

o Dikis Kaymas1 veya Agilmas1: Iki kumas parcast diiz bir dikisle
birlestirildiginde ve yine bu dikise dik acilarda zorlandiklarinda
dikis kopmadan oOnce iki kumas parcast arasinda bir aciklik
olusmasidir. Ozellikle diisiik ¢Hzgii ve atki iplikleri sayisina sahip
dokuma kumaslar dikis kaymasina meyillidir. Bu sorun ipliklerin
kalin oldugu durumlarda ¢ok daha bariz olabilir. Sikligr distk
dokuma kumaslar, ipliklerin hareket serbestligine imkan verir ve
eger bu kumaslar kenarlara yakin bir cizgide dikilirse dikis kaymast
olusacaktir (Bayraktar, 2005).

Dikis Kaymast veya Acilmast

: Abss Lt B OA © AT T

o Dikis Hasart: Yiiksck dikis hizindaki sanayi dikis makinalarda < ..,.;.,331;3 m‘**""mm%"
ignelerin ve dislilerin dokuma ya da 6rme kumaslarda yol actig ‘ i
hasart tanimlar. Bu durum, 1gne kumasa girdigi ve kumasin ipligini
dogrudan kopardigt veya dislilerin kumast zedeledigi zaman

meydana gelmektedir (Bayraktar, 2005). Dikis Hsarl




Dikis Hatalan
Dikis Atlamasi, Ust Dikis Gevsekligi ve Alt Dikis Gevsekligi

**Dikis Atlamasi. Dikim hattinda dikis adimlarinin aralikli olarak olusmamasidir. Dikis
acilmasina veya sokiilmesine neden olur. Bu dikis hatasina neden olan durumlar;

o Makine ignesinin yanhs takilmasa,
o Ipligin uygun olarak takilmamasi,
o Ust iplik elemanlarmin tam olarak ayarlanmamasindan (horoz, tansiyon levhalari, iplik
vericiler) kaynaklanir.
+Ust Dikis Gevsekligi: Ust dikis ipinin kumasin alt yiizeyinde tiimsekli olarak Dikis Atlamast
goriinmesidir. Bu dikis hatasina neden olan durumlar;
o Masuraya ip sarmmnin dogru yapilmamasi,
o Mekige masuranin yanhs takilmasi,
o Mekik yaprag ile tansiyon gerginliginin birebirine uyumiu olmamasindan
kaynaklanmaktadir.
*Alt Dikis Gevsekligi: Alt dikis ipinin kumasin iist yiizeyinde tiimsekli olarak
goriinmesidir.
Bu dikis hatasina neden olan durumlar;
o Tansiyon ayarinin yapilmamasi,
o ignenin hatal takilmasi,

o Dikis Iipi ve kumas kalinhgima uygun olarak igne numarasimin belirlenmemesinden
kaynaklanmaktadir.

Alt ve Ust Dikis Gevsekligi
(Boncuklama)




Dikis hatalarinin olusmamasi i¢in st Ip
takimi, mekik sarimi, masura takimi, igne
kalinlig1 ve i1gne takimini kontrol ederek
dikise baslanilmalidir. 1
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